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DIX WD 300

Modelo para operacion PUSH
Opciones de acuerdo al rango de aplicacion

Modelos: Laser, MIG/MAG con DIX WDS 200/300
(Aplicacion PUSH-PUSH)

Modelo con biddn de alambre y alojamiento grande de
alambre DIX WDS 400, fuente de energia, control y
pantalla para visualizacién de la operacion PUSH-PUSH

| Datos técnicos (IEC 60974-5): |

Devanador de hilo DIX WD 300
Velocidad 0-20 m/min
Tamafio hilo redondo 0’8-1’6 mm
Voltaje de trabajo 42V [ 50Hz
Proteccién 1P23

Dimensiones (L/An/Al) 275/220/250 mm

Peso 72Kg

Alojamiento bobina DIX WDS 200
DIX WDS 300
DIX WDS 400

| Sistema: |

o Como complemento de operaciones PUSH
para avance de alambre a lo largo de grandes
distancias.

e En operaciones PUSH-PUSH en combinacién
con motor con velocidad regulada en
antorchas de soldadura DINSE.

e Motor de avance controlado por par de torsion
, con par de torsibn maximo ajustable
(potencia de avance) previene al alambre
contra retorcimientos.

e Avance de alambre exacto
independientemente de la longitud, torsiony
flexion de la antorcha.

e Para todas la fuentes de energia

o Ligero, robusto y completamente aislado
gracias a su estructura de plastico.

| Aplicacion: |
o Hilo redondo y alambre plano

Hilos macizos y tubulares

Aceros sin alear o de baja aleacion

Aceros de alta aleacion

Aleaciones bajas de aluminio, magnesio, cobre

y niquel

o Desde pequefios hasta grandes espesores de
material




