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Magquina Inverter MIG/MAG Multifuncién

Una nueva fuente de energia inverter con control digital para MIG/MAG arco corto,
para RMT (Tecnologia MIG/MAG Rapida), MMA y MIG brazing. Excelentes
caracteristicas de soldeo para todos los tipos de material soldable mediante
extremadamente rapidas dinamicas.

M2-5500 RMT para devanador externo

Campos de aplicacion:

*Industria procesamiento de acero
*Industria de container y hornos
*Industria ferroviaria

*Astilleros

*Fabricacion vehiculos
*Industria quimica
*Construccion tuberias
*Ingenieria aeronautica
*Fabricacion de aerogeneradores
*Produccion automatizada y
mecanizada

*Soldadura MIG/MAG con la
novedosa tecnologia RMT para
mayor penetracion y mayor
velocidad de soldadura

* Soldadura MMA sin unidad de
refrigeracion

Equipamiento estandar:

*Procedimientos de soldadura: MIG/MAG arco
corto, MIG/MAG convencional, MIG/IMAG RMT,
MIG brazing y MMA

*Manipulacion conveniente directamente sobre el
devanador

*Ajuste directamente en devanador de: Test gas,
inicio hilo suave, burnback, purga manual de hilo y
2t/4t

*Ajuste automatico de inductancia durante la
ignicion en MIG/MAG

*Hotstart y Force Arc como funciones en soldadura
MMA

*Amplio rango de voltaje de entrada de 400 V +25/-
20 %

* Consumo de corriente extremadamente reducido,
fusible proteccién 3x35 A

* Interfaces; 1XCAN, 2xUSB (1xPC, 1xUSB stick)
*Unidad de arrastre robusta de 4 rodillos controlada
digitalmente

*Asideros de plastico con proteccién para todos los
elementos

* Todas las conexiones de cables en la parte trasera
*Todas las conexiones y software preparadas para
operacion con 2 devanadores externos (opcional
segunda conexidn positivo y negativo en parte
trasera)

* Espacio para filtros contra polvo opcionales en el
frontal de la maquina

* Conector hembra (CAN) para control remoto en el
devanador

Equipamiento estdndar adicional para panel
Confort:

*Programas de soldadura para acero al carbono,
acero inoxidable, aluminio y sus aleaciones, para
hilos hasta 1’2 mm

*Programas de soldadura para hilos de aportacion
tubulares MIG/MAG y para soldeo MIG brazing
* Actualizaciones de caracteristicas via memoria
USB o via PC



Datos técnicos

Rango de intensidad A 5-550
Intensidad de soldadura al 60% ciclo de uso (40°C) A 550
Intensidad de soldadura al 100% ciclo de uso (40°C) A 470
Alimentacion eléctrica \Y 3 fases AC 400
Tolerancia alimentacién eléctrica % -20/+25
Proteccion fusible A T35
Intensidad maxima efectiva en primario A 41/32
Voltaje circuito abierto V 70
Rodillos arrastre 4
Velocidad alimentacion hilo m/min 0-30
Diametros de hilo acero/inox/aluminio mm 0’8-1°6
Electrodos revestidos mm 2°’5-5°0
Proteccion IP 23

Peso refrigerada por gas Kg 75

Peso refrigerada por agua con devanador Kg 160
Dimensiones refrigerada por agua | x an x al mm 770 x 350 x 630
Dimensiones refrigerada por agua con devanador | x mm 1090 x 530 x 4340
an x al

IEC 60 974-1, CE, S

M2-5500 RMT para devanador externo

Refrigerada por gas, con conexion para devanador externo,
incluyendo conducto gas

Con panel frontal Comfort

Seleccion del procedimiento de soldadura, material, diametro hilo y
gas de soldadura. Seleccion para programas especiales via display.

32324000
panel frontal Comfort
(con programas)



