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¢ Unidad de corte por plasma entre 0’5y 30 mm, con tecnologia
PLUS para acero al carbono (corte de buena calidad)

e Corte de acero inoxidable (Tecnologia HiFinox)dela 6 mmy
desde 3 hasta 40 mm con tecnologia HiFocus F

e Ahorro de costes en comparacion con el corte por laser con
menos de un cuarto de los gastos de inversiéon y operacion

e Corte controlado por CNC con antorcha automatica y gases

de corte oxigeno, nitrégeno o argon/hidréogeno

Bajas tolerancias e inclinaciones en la superficie de corte

Contorno preciso y superficies afiladas

Corte de agujeros en diametros pequefios

Reducidos nieveles de formacién de escoria

Larga duracién de consumibles mediante ignicion de doble

gas y técnica de gas de proteccion

e Interface paratodos los sistemas 2D y 3D controlados por
CNC

Fuente de energia HiFocus PLUS

e  Funcionamiento del proceso controlado por microprocesador

Visualizacién de la secuencia de proceso (refrigeracion de antorcha, tiempo de ignicion, tiempo arco
piloto, corto circuito en antorchas durante ignicién)

Display para condiciones de trabajo, con indicacion de errores

Interface para adaptacion a sistemas controlados por CNC

Transferencia de datos serie para diagnosis mediante PC

Ajuste de intensidad de corte por potenciometro desde 20 hasta 130 A

Reduccién de intensidad ajustable en esquinas, inicio y final del corte

Display digital para intensidad y voltaje

Antorcha automatica PerCut 160/170

e  Antorcha automatica PerCut 160/170 con un nuevo sistema de produccién del arco de plasma asegura un
arco principal estable

Larga duracion de consumibles mediante refrigeracion por agua

Alargaderas de 10 m, 20 m, 30 m 0 40 m y caja de ignicion amplian el rango de corte hasta 55 m
Mezclador de gas asegura unos 6ptimos parametros de gas para el corte

Antorchas especiales (robot, cortas o inclinadas) estan disponibles para aplicaciones especiales (corte de
tuberias desde dentro)
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Datos técnicos
HiFocus 130
Alimentacién principal (1) 400 V; 3 Ph; 50 Hz
Potencia de contexién max. 32 kVA
Fusible, lento 50 A
Protecién IP 22
Circuito voltaje abierto 400 V

Antorcha automatica / diametro de amarre

Gases de corte
Gases de proteccion
Intensidad de corte

Rango de corte
Acero al cabono, corte calidad
Tecnologia HiFocus
Tecnologia HiFocus PLUS
Acero inoxidable, corte calidad
Tecnologia HiFinox
Tecnologia HiFocus F
Perforacion
Con elevacion adicional

Peso
Dimensiones (L x An x Al

PerCut 160 / 44 mm
PerCut 170 / 50 mm
Oxigeno, nitrogeno, argon, hidrogeno, aire
Oxigeno, nitrogeno, mezcla gas F5, aire
20 A - 130 A potenciometro; 130 A/ 100%
ciclo de uso.

0.5 mm to 6.0 mm
4.0 mm to 30 mm

1.0 mm to 6.0 mm
3 mm to 20 mm

25 mm

251 kg
960 x 540 x 1050 mm

(1) Otros voltajes y frecuencias bajo pedido
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